
รหัสรุน Model code

เจาะ

ตาปเกลียว

พูลเลย / Pulley

แมนนวล สายพานวีมอเตอร เทเปอร

เครื่องตาปเกลียวและเจาะ / Tapping and drilling machine

ขอมูลจำเพาะ / Specification

ตาปเกลียว

เจาะและตาปเกลียว แมนนวล แบบตั้งโตะ ขนาดเครื่อง / Machine dimension

หนวย : มม. / Unit : mm

รายการ / Item

สมรรถนะ
Capacity

สปนเดิล
Spindle

รุน / Model

การหมุน (มม.)            Swing (mm)

ขนาดการเจาะ (มม.)           Drilling capacity (mm)

ระยะหางจากแผนวางชิ้นงานถึงปลายสปนเดิล (มม.)  Distance from table top to spindle end (mm)

ระยะหางจากแผนฐานถึงปลายสปนเดิล (มม.)  Distance from base plate to spindle end (mm)

เทเปอร            Taper

เจาะ / Drilling

ตาปเกลียว / Tapping

การปอนสงตอรอบ (มม./รอบ)       Feeds per revolution (mm/rev.)

ขนาดการตาปเกลียว (มม.)          Tapping capacity (mm)

ระยะชักสปนเดิล (มม.)           Spindle stroke (mm)            

ความเร็วสปนเดิล (min-1)           Spindle speed (min-1)

รายการ / Item รุน / Model

คอลัมน / Column เสนผานศูนยกลางปลอกคอลัมน (มม.)    Column sleeve diameter (mm)

ขนาดแผนวางชิ้นงาน (มม.)    Table size (mm)
แผนวางชิ้นงาน /
Table 

ฐาน / Base ขนาดแผนฐาน (มม.)     Base plate size (mm)

มอเตอร / Motor ขนาดมอเตอรหลัก     Main motor

ระยะเคลื่อนที่ของแผนวางชิ้นงาน (มม.)    Vertical travel (mm)

ขนาดเครื่อง 
Machine 
dimension

ความสูงเครื่อง (มม.)     Machine height (mm)

น้ำหนักเครื่อง (กก.)     Machine mass (kg)

อื่นๆ 
Others

แหลงจายไฟ (โวลต)     Power supply (V)

สายพานวี      V belt

มุมมองจากลูกศร A / A arrow view 

มุมมองจากลูกศร B / B arrow view

(รูหลอ / Cored hole)

(รูหลอ / Cored hole)

มอเตอรไดรับการออกแบบเปนพิเศษเพื่อใหทนตอการหมุนซ้ำๆ และการหมุนถอยหลังไดสูงสุด
The low to high 8 steps spindle speeds are selectable by a belt and gear shift 
to set suitable machining operation.


