
เครื่องตาปเกลียวและเจาะแบบมีอุปกรณเพาเวอรฟด / Tapping and drilling machine with power feed device

รหัสรุน Model code

เจาะและตาปเกลียว เพาเวอรฟด แบบตั้งโตะ

สามารถปรับเพาเวอรฟดสำหรับการเจาะได 3 ระดับดวยสัมผัสเดียว
สามารถตั้งความเร็วสปนเดิล 8 ระดับไดโดยการเปลี่ยนเกียร
มาพรอมสปนเดิลและปลอกแร็คที่แข็งแกรง
เหมาะสำหรับการทำงานอเนกประสงคเพราะรวมทั้งการเจาะแบบเพาเวอรฟดและการตาป
เกลียวแบบแมนนวลไวดวยกัน
มอเตอรไดรับการออกแบบเปนพิเศษเพื่อใหทนตอการหมุนซ้ำๆ ไดสูงสุด
กลไกปอนสงมีอุปกรณนิรภัยเพื่อปองกันการทำงานเกินกำลัง

The 3 steps of drilling power feed can be changeable by one touch operation.
The 8 steps spindle speeds can be set by gear shiftings.
Equipped with rigid spindle and rack sleeve.
It is useful for multipurpose work combined power feed drilling and manual tapping.
The motor is specially designed to stand for reciprocal rotation to the full extent.
The feed mechanism has safety device to protect from overloading.

เพาเวอรฟด / Power feed

หมุนดามจับลงดวยมือ
Handle is lowered by hand.

กดดอกสวานเขากับชิ้นงานเบาๆ
Push lightly the drill to workpiece

คลัตชจะจับตัวและเพาเวอรฟดจะเริ�ม
ทำงานโดยอัตโนมัติ
Clutch was engaged and power 
feed starts automatically.ตาปเกลียว / Tapping

ปรับความลึกไดงาย
ดวยปุมหมุนปรับ
Easy depth adjustment by 
dial scale.

หมุนดามจับลงดวยมือ
Handle is lowered by hand.

ตั้งความลึกในการตาปเกลียว
Set tapping depth.

ถอยกลับ / Back

ความลึกที่ตั้งไว
Set depth

เมื่อทำงานเสร็จแลว สปนเดิลจะกลับสู
ตำแหนงเดิมโดยอัตโนมัติ
When machining is completed, spindle 
returns automatically.สวิตชเทาเหยียบ (อุปกรณเสริม) / Foot switch (Option)

สวิตชเทาเหยียบ
Foot switch

หมุนกลับ
reverse

เมื่อเหยียบสวิตช สปนเดิลจะหมุนถอยหลัง
To step on the switch, spindle rotates 
in reverse.

เจาะ/ตาปเกลียว
Machining

เมื่อปลอยเทาจากสวิตช สปนเดิลจะหมุนไปขางหนาอีกครั้ง
To release foot from the switch, spindle 
rotates forward again.

พูลเลย / Pulley

รายการ / Item

สมรรถนะ
Capacity

สปนเดิล
Spindle

รุน / Model

การหมุน (มม.)            Swing (mm)

ขนาดการเจาะ (มม.)           Drilling capacity (mm)

ระยะหางจากแผนวางชิ้นงานถึงปลายสปนเดิล (มม.)  Distance from table top to spindle end (mm)

ระยะหางจากแผนฐานถึงปลายสปนเดิล (มม.)  Distance from base plate to spindle end (mm)

เทเปอร            Taper

เจาะ / Drilling

ตาปเกลียว / Tapping

การปอนสงตอรอบ (มม./รอบ)       Feeds per revolution (mm/rev.)

ขอมูลจำเพาะ / Specification

ขนาดเครื่อง / Machine dimension

มุมมองจากลูกศร A / A arrow view มุมมองจากลูกศร B / B arrow view

(รูหลอ / Cored hole) (รูหลอ / Cored hole)

รายการ / Item

คอลัมน / Column เสนผานศูนยกลางปลอกคอลัมน (มม.)    Column sleeve diameter (mm)

ขนาดแผนวางชิ้นงาน (มม.)    Table size (mm)
แผนวางชิ้นงาน /
Table

ฐาน / Base ขนาดแผนฐาน (มม.)     Base plate size (mm)

มอเตอร / Motor ขนาดมอเตอรหลัก     Main motor

ระยะเคลื่อนที่ของแผนวางชิ้นงาน (มม.)    Vertical travel (mm)

ขนาดเครื่อง 
Machine 
dimension

ความสูงเครื่อง (มม.)     Machine height (mm)

น้ำหนักเครื่อง (กก.)     Machine mass (kg)

อื่นๆ 
Others

แหลงจายไฟ (โวลต)     Power supply (V)

สายพานวี      V belt

รุน / Model

ขนาดการตาปเกลียว (มม.)          Tapping capacity (mm)

ระยะชักสปนเดิล (มม.)           Spindle stroke (mm)            

ความเร็วสปนเดิล (min-1)           Spindle speed (min-1)

เจาะ

หนวย : มม. / Unit : mm

ตาปเกลียว

เพาเวอรฟด สายพานวีมอเตอร เทเปอร

ต่ำ / Low

ต่ำ / Low

สูง / High

สูง / High

(3 ระดับ / 3 steps)


